Железнодорожные Двор Опыт резкое увеличение пропускной с 

Trimac ГАЗ-CAT ® духовка
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Это Trimac клиент производит и ремонт полную линейку грузовых вагонов, в том числе крытые вагоны, гондолы, интермодальные автомобилей,крытые и открытые бункеры, и авто перевозчиками. Она стремиласьперейти от воздушной сушки краски на вагоны для принудительного леченияпроцесс.
Ее существующие методы были трудоемким и дорогостоящим. Проблемыбыли:

□ Используется две части алкидные краски, которая не спешила сухой и очень трудно вылечить равномерно.

□ уходило до недели вне "воздушной сушки" вылечить краски

□ припаркованных снаружи вагонов для сушки в котором содержится призыв миль пути и подвергали вагонов от погодных рисков.

□ конвекционные печи потребовало бы слишком много времени, чтобыбыть экономически эффективным и намного более вероятно, пузырь или сжечь краску, чем решение Trimac в.
Два 80-2,4 млн. BTUH GAS-CAT ® печи партии при условии решения:

□ производственного процесса Trimac, посвященный одной печи длягрунтовки и другие, чтобы верхний слой и трафарета

□ контрольный пакет Trimac, в том числе рампы и замочить контроллериспользованием бесконтактного датчика термопары устранена вспышкараз и обеспечивает больший контроль над качеством и температуройпотребности для нескольких размеров вагонов.

□ регулируемый 40000 CFM пакет рециркуляции воздуха, а также 5000CFM высокий темп выхлопная система увеличила производительность.
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Результаты:

1. Время отверждения снизилась до менее 1 часа в вагон

2. Производство пропускная способность увеличилась с 2 машины в деньдо 16 автомобилей в день

3. Вне вагонов хранения для сушки воздуха больше не нужен
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